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Tabla 8-1

Didmetros y dreas de
roscas métricas de paso
grueso v fino*

Diametro Serie de paso grueso Serie de paso fino
mayor Area de Area del Area de Area del
nominal Paso esfuerzo diametro Paso esfuerzo diametro
d, p, detension menor p, de tensién menor A,
mm mm A, mm? A, mm? mm A, mm? mm?
1.6 0.35 1.27 1.07
2 0.40 2.07 1.79
2.5 0.45 3.39 2.98
3 0.5 5.03 4.47
3.5 0.6 6.78 6.00
4 0.7 8.78 775
5 0.8 14.2 12.7
6 ] 20.1 17.9
8 1.25 36.6 32.8 1 39.2 36.0
10 1.5 58.0 52.3 1.25 61.2 56.3
12 1.75 84.3 76.3 1.25 Q2.1 86.0
14 2 115 104 1.5 125 116
16 2 157 144 1.5 167 157
20 2.5 245 225 1.5 272 259
24 3 353 324 2 384 365
30 3.5 561 519 2 621 596
36 4 817 759 2 Q15 884
42 4.5 1120 1 050 2 1 260 1 230
48 5 1470 1 380 2 1670 1 630
56 55 2 030 1910 2 2 300 2 250
64 6 2 680 2 520 2 3030 2 980
7?2 6 3 460 3280 2 3 860 3 800
80 6 4 340 4140 1.5 4 850 4 800
Q0 6 5590 5360 2 6 100 6 020
100 6 6 990 6740 2 7 560 7470
110 2 Q@180 @ 080

*Las ecuaciones y los datos ufilizados para elaborar esta tabla se obtuvieron de la norma ANSI B1.1-1974 y B18.3.1-1978. El didme-
ro menor se deferming mediante la ecuacion d, = d — 1.226 869p, y el diémetro de paso a partir de d, = d — 0.649 519p. Lo
media del didmetro de paso y el didmetro menor se usaron para calcular el drea de esfuerzo de tensidn.

En las figuras 8-3a y b se ilustran las roscas cuadradas y Acme, respectivamente, que se
emplean cuando se va a transmitir potencia. En la tabla 8-3 se listan los pasos preferidos para
roscas Acme de la serie en pulgadas. Sin embargo, con frecuencia pueden usarse otros pasos,
puesto que no existe la necesidad de una norma para tales roscas.

A menudo se hacen modificaciones a las roscas Acme y cuadradas. Por ejemplo, la rosca
cuadrada algunas veces se modifica cortando el espacio entre los dientes para incluir un an-
gulo de 10 a 15°. Esta tarea no es dificil, puesto que de todos modos dichas roscas se cortan
usualmente con una herramienta que tiene una sola punta de corte; en gran medida, la modi-
ficacion retiene la alta eficiencia inherente de las roscas cuadradas y simplifica el corte. Algu-



